Szakmai beszamol6 — a Szegedi Szakképzési Centrum Mdoravarosi Szakgimnazium és

Szakkozeépiskolaban eltoltott szakmai gyakorlatrol

A gyakorlat periodusa 2017.10.1-2017.10.15

A gyakornoki program azzal kezd6dott, hogy el6szor is korbevezettek az iskolaba, a
mithelyekbe, termeken, ahol az elkdvetkezendd 10 napot toltottiik a szakgyakorlat ideje alatt. A
bemutatas nem csak kimondottan a lakatos szakmaval kapcsolatos mithelyekre tért ki hanem az
egész szakképzési kozpontban mikodé szakmakra vonatkozott-rendészet, viz-gazszerelés,
kozmetika, mekatronika, villanyszerelés.

A gyakorlat a tanulok tanulmanyi tematikajanak megfelelé volt és magaba foglalta a szakmai
tervben megfogalmazott elvarasokat, éspedig:

Minimalis elméleti ismeretek ellendrzésével kezd6dott minden munkanap, majd ezutan
attértek a gyakorlati oldalra.

Mennyiségek mérése, a fémes anyagok mechanikai tulajdonségainak vizsgalata,
mérémiiszerek bemutatasa és hasznalata — hosszUsdg, atméré mérése tolomérdvel,
keménység mérése Brinell, Rockwell és Vickers féle eljaréssal, eredmények
dsszehasonlitdsa. A Rockwell féle eljarast a finom- ont6dében is bemutattdk, az
Uzemlatogatas alkalmaval. A ridegseg, szakitdgépen vald bemutatas lagy szénacél préoba
palcan, szakitodiagramma mind benne volt a gyakorlat programjaban. Mindezeket nem
csak lathattuk hanem egyenként ki is prébaltuk.

Egyszeri technikai dokumentacio elkészitése- hatszogli acéldoboz tetével -
elballitasahoz, amit mindenki maga darabolt és készitett. Miutan megkaptuk a
nyersanyagot, 1mm vastagsagu acéllemezt, elkezdtik alakitani a munkadarabot.
Kirajzolas, lemezvagd olloval méretre szabas. Utana kovetkezett a munkadarabon az
elérajzolas rajztlivel, vonalzd és szalagmérd segitségével pedig a méretek ellendrzése.
Lemezvagd olldval tortént a méretre szabds, satuban a hajlitas, reszelével a folosleges
anyagnak az eltavolitasa és kalapaccsal az egyengetés. A fiilek dsszefogasa, behajlitasa
patentfogoval és kalapéccsal tortént. Ez a folyamat megismétldott nagyobb méretekre és
igy elkészilt a doboz teteje is. A disz — ami egy préselt réz lemez — a doboz tetején és ami
a szegedi domot abrazolja, szegecseléssel kerult a helyére. A szegecs helyének
megjeldlése, a lyuk megfirasa, szegecs beillesztése és a zarofej kialakitasa voltak a
befejezd miiveletek.

Pneumatika és hidraulika. Ez egy egészen (] terllet volt amivel megismerkedhetiink és
gyakorolhattuk. Munkaasztalnal, elére egyszerti alkotdelemek segitségével kisebb
rendszereket alakitottunk ki, amelyek tapegységb6l, vezérlésbdl, munkahengerekbol
alltak, majd egyiranyl dugattyd, kapcsolo, elosztok, miilanyag tomlok, szelepek €s
nyomasszabalyz6 segitségével pneumatikus maketteket Uzemeltetlink, mint példaul
vizmer6 gépet, lyukasztot vagy emel6t.



Az egyik legnagyobb élmény a hegesztés volt — kétféle tipusd hegesztest gyakoroltuk a
CO ¢és fogyoelektrodast. Munkavédelem bemutatasa és védoruhaba vald bedltdozés utan
egy egész délelott hegesztettiink. Itt is volt, aki sajat darabot hegesztett, pl. a neve
kezdébetiijét, datumot, dobozt, vagy valamilyen irott szdveget.

Mindezek mellett megtapasztaltuk gyarak, Uzemek latogatasat melyek szakmai tudasunk
bévitéséhez vezetett. A szegedi finom 6ntdde, a nyilaszarok aluminium szerkezetének a
gyartasa és az acél szerkezetek gyartasa, lehetéséget nytjtott modern technologidk, CNC
vezérléses gépek milkodésének a megismerésehez, valamint olyan nehézgepek,
gépelemek, szerkezetek vagy berendezések miikodése volt bemutatva, amit elméletileg
tanultunk, pl. kézlémivek, forgdmozgasok gépelemei. Ez ndlunk nem lehetséges mivel
térségiinkben nem miikddnek sem nagy sem kisebb lizemek vagy gyarak.

Az 6ntédében, a viaszolvasztassal — ami lehet 1agy vagy kemény és darabos forméban
talalhato- kezd6dott a folyamatok bemutatdsa. A viaszt olvasztas utan kiilonb6z6
forméakba ontik, majd kerdmidba martjak és kiégetik. Ezt az eljarast bokor eljarasnak is
nevezik. A kerdmiébdl kiolvasztott viaszt Gjrahasznositjak, mig a felhevitett keramiaba
ontik a megolvasztott fémet és hagyjak kihtilni. Gép segitségével torik le a keramiat az
ontottvas alkatrészr6l, ami aztan atkeriil az ellen6rzé részlegre. Méretliket, stlyukat,
feliiletiiket egyszoval a mindségiiket ellendrzik. Ha minden rendben, csomagoljak és
kiildik a rendelonek.

A munkavédelmi szabalyok vagy a tlizvedelem fontossagara is kitért a gyakorlat minden
szakasza, felhivva a figyelmet a biztos és egészséges korlilmények betartasara.

A szabadid6 programok Ugy voltak megszervezve, hogy szakmai tudasunk ott is
béviiljon. Példaul a Szeged-i Viztoronyban latottak, az Opusztaszeri szélmalom, ahol
lattunk™ fabol vaskarikat”, a Déri Szakiskolaban a régi forgacsold és esztergald gépeket
és a modern CNC berendezéseket. Aluminium dobokocka legyartasa CNC esztergan volt
a bemutato.

Szentgyorgyi Albert munkassaganak a bemutatasa, valamint a Déri Miksa szakiskolaban
berendezett irodajanak a latogatasa kilon élményt jelentett.

Osszegezve — minden, amit latni, tanulni, elsajatitani szeretiink volna megvalosult.



